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ユーアイ精機株式会社
水野　一路*

Kazumichi MIZUNO*

1.　は じ め に

当社は，1969年（昭和44年）に設立し，本年で創業45年
を迎えます。自動車関係のプレス試作品製作，プレス金型の
製作が創業からの主な製品になります。
特に，2005年頃より超高張力鋼板のプレス加工に取り組
み始め，その製品は，当社の技術力を象徴するものです。そ
れ以降，軽量化に関して関心を持ち始め，次の軽量化素材は
何かと考えたときに知ったのが，「マグネシウム合金」です。
以来，軽金属に関心を持ち，今日に至ります。

2.　沿革と会社概要

1969年 前代表水野照夫　会社設立
1978年 守山工場設立
1988年 天子田（樹脂型）工場設立
2003年 現本社工場へ集約移転
2006年 水野一路　代表取締役に就任
2010年 ユーアイグループ　体制設立
2012年 マグネシウム合金加工スタート
2012年 ものづくり補助金　採択「マグネシウム合金」加工

3.　会 社 製 品

当社の代表的な製品を紹介します。図1は自動車のシート
に使われるレール部分の部品で，当社の難加工材プレス技術
を生かした製品です。図2は，特殊な構造により難加工材を
1度の加工で精度を満たした製品です。図3は，自動車向け
テスト品で，深絞りを極限的に追求した製品です。
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図1 超高張力鋼板のプレス加工品 自動車関係

【会社概要】
設 立：1969年（昭和44年）
資 本 金：1,000万円
所 在 地：愛知県尾張旭市庄中町二丁目13番地12
従 業 員：18名

図2 超高張力鋼板のプレス加工品

図3 絞り加工品
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4.　会社技術紹介

当社の技術を紹介します。図4，図5は常温プレスが不可
能と言われたマグネシウム合金厚板材のプレス加工品です。
素材と金型の技術進化を巧みに組み合せることにより近年で
は加工可能な範囲が広がっています。図6はマグネシウム合
金と鋼のレーザー溶接加工品です。a）鋼側溶接位置制御，b）
加工時の酸化抑制，c）加工時のガス放出抑制，d）加工レン
ズの最適化により，引張試験で伸び2.5 mm（約2%），引張強
度（降伏点応力）153.7 MPa（SPCCは338 MPa）を達成しま
した。図7はプレス増肉工法用の専用金型開発により，端部
の肉厚を30%増肉したサンプルです。また，最近では3Dプ
リンタモノづくり研究の取り組みを開始し，図8のような収
納ケースの試作を行っています。

5.　お わ り に

今回，ご縁があり軽金属学会にお世話になることになりま

した。会員の皆様，よろしくお願い致します。
私たちユーアイ精機㈱は，社員20名以下の小さな会社で

すが“考えるモノづくり”を通じて技術を研鑽しています。
新しい時代に適応できる会社として，皆さまのご期待に沿え
るような事業展開を目指します。
当面の課題としては，マグネシウム合金のよさをアピール
して，利用していただける製品を増やすことだと考えていま
す。軽量化は，省エネルギー効果をもたらし，地球にやさし
い重要な技術開発です。マグネシウム合金を通じて，社会に
貢献できるような仕事を続けていきたいと考えています。

6.　連 絡 先

ユーアイ精機株式会社　代表取締役　水野　一路
愛知県尾張旭市庄中町二丁目13番地12
TEL: 0561–53–7159　FAX: 0561–53–7153
http://www.yuai-seiki.co.jp/
E-mail: yuuaiseiki@gmail.com

図 4 室温でのマグネシウム合金プレス加工品サンプ
ル（2013年）

図5 マグネシウム合金T1.4室温プレス加工品 （部分拡大図）

図6 2014年補助事業でのマグネシウム+鉄 溶接品

図7 マグネシウム合金増肉プレス品

図8 3Dプリンタでの製作サンプル（2014年）


